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     Qualité de l’ébavurage
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Brosses expansibles rouges
pour Matériaux Courants

aluminium, acier...

 Ø du trou Ø brosse Long. Attach. Vitesse maxi réf. D1 D L Ø x L rpm
 3 à 5 mm 1.5 mm 120 3 x 30 18000 A1215M
 5 à 8 mm 3 mm 120 3 x 30 10000 A1230M
 8 à 10 mm 5 mm 120 6 x 30 10000 A1250M
10 à 16 mm 7 mm 120 6 x 30 10000 A1270M
14 à 20 mm 11 mm 120 12 x 30 8000 A1211M
 5 à 8 mm 3 mm 170 3 x 30 10000 A1230L
 8 à 10 mm 5 mm 170 6 x 30 10000 A1250L
 10 à 16 mm 7 mm 170 6 x 30 10000 A1270L
 14 à 20 mm 11 mm 180 12 x 30 8000 A1211L

Brosses expansibles bleues
pour Matériaux à usinabilité Difficile
inox, titane, inconel...

 Ø du trou Ø brosse Long. Attach. Vitesse maxi réf. D1 mm D mm L Ø x L rpm
 5 à 8 3 130 4 x 30 14000 A3303M
 8 à 10 5 130 6 x 30 14000 A3305M
 10 à 14 7 130 6 x 30 14000 A3307M
 14 à 20 11 130 12 x 30 12000 A3311M
 5 à 8 mm 3 mm 180 4 x 30 12000 A3303L
 8 à 10 mm 5 mm 180 6 x 30 12000 A3305L
 10 à 14 mm 7 mm 180 6 x 30 12000 A3307L
 14 à 20 mm 11 mm 180 12 x 30 10000 A3311L

i

1               2                 3               4

avant

après

Ebavurage de trous sécants sur 
Machine et Centre d’usinage.

 brosses expansibles


